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SKID DE COMPRESOR
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JUNTA DE DILATACIÓN
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TIPOLONGITUDNo. PIEZASCODIGO BARRA Ø DC FE

OBSERVACION
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DESCRIPCION
CANTIDAD ØIDENTIFICACION

COMPUTOS DE MATERIALES

DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD

H°A° FUND. COMPRESOR m3 52.80

N°

1

H°P° FUND. COMPRESOR m3 1.892

H°A° FUND. AEROENFRIADOR m3 12.124

H°P° FUND. AEROENFRIADOR m3 1.465
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PLANCHA

1/4" A-36

HIERRO

Ø1/4"

PLANCHA

1/4" A-36

Esc. 1:15

PLACA DE NIVELACIÓN

TIPO A1

JACKSCREW

ø1 ½"

FUNDACIÓN

SKID

COMPRESOR

VER PLACA DE

NIVELACION

N

VISTA EN PLANTA VISTA LATERAL

DETALLE TIPICO JACKSCREW

(100 mm) GROUT

DETALLE PERNO "A" DE

ANCLAJE P/COMPRESOR

(SIN ESCALA)

PERNOS ACERO C/TUERCA

Ø 1

1

8

" ASTM A-193 (GRADO B7)

RELLENO CON

GROUT (VER NOTA 10)

TUBERIA DE 2"

SCH 40

PLANCHA ACERO

(ESP. 4mm)
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ASTM A-36
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RELLENO CON GROUT

(VER NOTA 10)

TUBERIA 2"SCH-40

PLANCHA DE ACERO

ASTM A-36

(100*100*4 mm ESPESOR)

DETALLE PERNO "B" DE

ANCLAJE P/COOLER

(SIN ESCALA)
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TécnicoCalidad

APROBÓ DESCRIPCIÓN

CONTRATISTA

Av. Doble Vía a la Guardia, Km. 3½, entre 4to y 5to Anillo

+591-3-3529270

+591-3-3523713

http://www.bolinter.com

bolinter@bolinter.com

Colpa-Bélgica (SCZ)

Conforme a Obra SC-E30-CI-01-09-02 de 52

Indicadas

A1 : 594 mm x 841 mm

Plano Fundaciones Ucgs 

(Motor-Compresor y Aerogenerador.)

Estación de Compresión Colpa Fase I

Ingeniería y Construcción Para el Proyecto

Franklin Argandoña

Wilbert Mendez

Rolando Cabrera

Rudy Monasterio

1.- DIMENSIONES EN METROS A MENOS QUE SE INDIQUE LO CONTRARIO.

2.- EL HORMIGÓN PRESENTÓ UNA CAPACIDAD PORTANTE DE 210 kg/cm2. A LOS 28 DIAS. SE TRABAJO DE ACUERDO A LA ULTIMA EDICION DE ASTM C-150 PARA CEMENTO PORTLAND 

    Y C-33-76A   PARA AGREGADO. 

3.- RESISTENCIA CARACTERISTICA DEL ACERO Fyk = 5000 kg/cm2.

4.- SE VERIFICO QUE TODAS LAS BARRAS UTILIZADAS SE ENCUENTREN LIMPIAS Y SIN CORROSIÓN.

5.-  SE VERIFICÓ QUE EL AGUA UTILIZADA SEA LIMPIA Y LIBRE DE ACEITES, ACIDOS, MATERIAL ORGANICO U OTRO MATERIAL RARO.

6.- TODOS LOS HORMIGONES EXPUESTOS SE CONSTRUYERON CON UN CHAMFER DE 25 mm. 

8.- LA JUNTA DE DILATACION SE RELLENO CON SIKAFLEX 15LM SL.

9.-  SE UTILIZÓ UN ADITIVO EN EL HORMIGON ARMADO: SIKAMENT - N 100.

 T-180 MODIFICADO Y SOBRE ESTE SE COLOCÓ UNA CAPA DE HORMIGON SIMPLE DE 50 mm DE ESPESOR Y CON UN SOBREANCHO DE 100 mm A TODOS LOS LADOS DEL AREA DE VACIADO, DOSIF. 1:3:4. 

7.- ANTES DE VACIAR LA FUNDACION, SE EXCAVÓ A UNA PROFUNDIDAD DE 2.30m. EN EL AREA DEL COMPRESORE Y 1.40 m. EN EL AREA DEL COOLER Y SE RELLENÓ CON CAPA BASE

     HASTA UNA ALTURA DE 1.10 m EN EL COMPRESOR Y 1.20 EN EL AEROENFRIADOR. COMPACTANDO EN CAPAS DE 0.25 m. HASTA ALCANZAR EL 95% DE LA DENSIDAD MAXIMA SEGUN  PROCTOR

NOTAS GENERALES ABREVIACION

B.O.C. = NIVEL INFERIOR DEL HORMIGON

T.O.S. = NIVEL DEL TERRENO NATURAL

T.O.C. = NIVEL SUPERIOR DEL HORMIGON

N.P. = NIVEL DEL PISO

N.A. = NIVEL DE ACERA

H°A° = HORMIGÓN ARMADO

H°P° = HORMIGÓN POBRE

DOCUMENTOS DE REFERENCIA

SE ENVOLVIÓ LA CAPABASE CON GEOTEXTIL DE 400 GR/M2 Y LA MITAD SEGUN CORTES TRANSVERSALES Y LONGITUDINALES A UNA ALTURA DE 30 CM EN EL COMPRESOR Y 60 CM EN AEROENFRIADOR

NOTA.- LA UBICACION DE PERNOS DE ANCLAJE SE VERIFICÓ ANTES DE SU INSTALACION. 

SE COLOCO SIKADUR 42, GROUT-PAK EN LOS PERNOS DE ANCLAJE, MORTERO EPOXICO DE TRES COMPONENTES.

TOTALMENTE LIBRE DE SOLVENTE, DE ALTA RESISTENCIA Y DE CONSISTENCIA AUTONIVELANTE PARA GROUTING.

Ivan Meneses

Jafeth Acha

Walter Escobar

Felix Zarate

SC-E30-CI-01-04-01 de 01 Plano Layout General de Obras Civiles

SC-E30-CI-01-05-01 de 02 Plano General Topográfico

SC-E30-CI-01-MC-001 Memoria Cálculo Fundaciones de UCG’s (Motor-Compresor, Aeroenfriador y Aceite de Lubricación)

SC-E30-ME-01-05-02 de 05 Plano Layout General de Obras Mecánicas

SC-E30-ME-00-MQ-001 Maqueta 3d Estación Colpa

SC-E30-CI-01-09-04 de 52 Plano Fundación para Estructura de Cubierta UCGs 

Bolinter Ltda.Aprobado para Construcción0F.ArgandoñaW. ChavezR.MonasterioR. Mendoza07/May/24

Bolinter Ltda.Conforme a Obra1F.ArgandoñaR. CabreraR.MonasterioI. Pabón09/Sep/24


